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INTRODUCCION

Los solventes organicos son compuestos volatiles basados en el elemento quimico Carbono,
se utilizan solos o en combinacion con otros agentes para disolver materias primas,
productos o materiales residuales, utilizandose para la limpieza, para modificar la viscosidad,
como agente tenso activo, plastificante, conservante o como portador de otras sustancias
que se emplean en los ambitos industriales, existe una amplia relacion de disolventes
organicos considerados toxicos y muy toxicos.

El presente informe contiene la cuantificacion de la exposicion a los contaminantes quimicos
durante las labores normales que desarrolla el trabajador evaluado. Para su realizacion, se
han tomado las pautas generales de calibracion, ubicacion de equipos y parametros de
medicion establecidos en los criterios internacionales NIOSH (National Institute for
Occupational Safety and Health). El analisis de los resultados obtenidos se realizé con base
a la normatividad vigente para Colombia, tomando como referencia los valores limites
permisibles (TLV’s) de la A.C.G.l.LH. (American Conference of Governmental Industrial
Hygienists).

Este informe describe el objeto del estudio y los detalles de la metodologia aplicada. La
muestra tomada fue analizada por el laboratorio BUREAU VERITAS NORTH AMERICA,
INC. Ubicado en Estados Unidos con certificacion de la AIHA. El estudio fue realizado por
la empresa M&M INGENIERIA Y CONSULTORIA S.A.S por el Ingeniero Especialista en
Salud William Fernando Murcia Florez con licencia en salud ocupacional N° 19110 expedida
en la Secretaria De Salud de Bucaramanga.
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OBJETIVOS

OBJETIVO GENERAL

Determinar la concentracion de VOC presente en las areas evaluadas, donde los
colaboradores desarrollan actividades cotidianas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Confrontar los resultados obtenidos con los valores limites permisibles (TLV’s — publicados
por la ACGIH), adoptados como normatividad vigente para Colombia a partir de la
resolucion 2400 de 1979 del Ministerio de Salud.

Determinar el grado de riesgo a que pueden estar sometidos los trabajadores de las areas
evaluadas, generando las recomendaciones que puedan mejorar las condiciones actuales de
trabajo, si los niveles encontrados estan por encima del valor limite permisible.
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I. NORMATIVIDAD

La legislacion colombiana, mediante la resolucion 2400 de 1979 emanada del Ministerio de
Salud, acepta para nuestro pais el estandar de exposicion a contaminantes quimicos en el
ambiente laboral dado por los valores limites permisibles (TLVs), publicados por la ACGIH.
Como referencia.

Los niveles de concentracion son expresados en miligramos por metro cubico o en partes
por millon. Estos valores establecidos para los periodos de la jornada laboral (TWA) de 8
horas diarias de exposicion (40 horas a la semana) deben ser corregidos cuando los periodos
de la jornada laboral son diferentes a 40 horas semana, como es el caso en Colombia.

Segln estudios de Brief Scala (Patty & Industrial and Toxicology) el factor a aplicar al TLV
TWA es de 0.781, el cual ha sido utilizado en esta evaluacion.

Correccion por tiempo de exposicion semanal: Teniendo en cuenta que la jornada
laboral en Colombia es de 48 horas a la semana se hace el ajuste necesario a los valores
limites permisibles.

Tabla I. Niveles limites permisibles sustancias evaluadas

STEL | TWA
SUSTANCIA PPM | - PPM CLASIFICACION
vVOC 100 50 A3

Al — Sustancia confirmada de ser un agente cancerigeno en humanos.

A2 — Sustancia sospechosa de ser un agente cancerigeno en humanos.

A3 - Sustancia cancerigena en animales con relevancia desconocida en humanos
A4 - No clasificado como cancerigeno en humanos

.. GRADO DE RIESGO

Indica la severidad de la exposicién al factor de riesgo y se expresa como el resultado
numeérico de la relacion entre la concentracion media ponderada de un contaminante dado
y el valor limite permisible para dicho contaminante.

GR= Concentracion media ponderada
TLV

Interpretacion:
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Tabla 2. Grado de riesgo

Grado de riesgo

(G. R) Clasificacion de la Exposicion

La exposicion al riesgo se puede considerar como media, cuando esta por
encima del 50% del TLV. Se recomienda implementar medidas de control en

la fuente y medio, dotar de elementos de proteccion personal, e Incluir al
personal dentro de un sistema de vigilancia epidemiolégico.
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2. EFECTOS SOBRE LA SALUD DEL TRABAJADOR

Los riesgos asociados a la continua exposicion a solventes, no se relacionan Unicamente con
su toxicidad sino con su inflamabilidad, de tal manera que los trabajadores no se ven
unicamente afectados en diversos efectos negativos sobre su salud sino en el aumento del
riesgo de accidentes por la manipulacion de los solventes.

A continuacion, se presenta un resumen sobre algunos de los solventes utilizados con mayor
frecuencia, y los efectos negativos provocados en la salud de los trabajadores:

Acetona: Irritante de nariz, garganta, pulmones y ojos. Puede producir dolor de cabeza,
mareos, nauseas, cambios en el ciclo de reproduccion de las mujeres.

Acetato de butilo: Irritante severo del sistema respiratorio, piel y ojos. Los sintomas
incluyen dificultad al respirar, dermatitis, narcosis en concentraciones altas. Los efectos son
severos si a persona expuesta presenta enfermedades preexistentes en el sistema
respiratorio, ojos, piel, rinones o higado

Aguarras: Irritante de ojos, nariz, garganta, sistema respiratorio y sistema nervioso. Puede
producir dermatitis, dolores de cabeza, mareos y fatiga.

Alcoholes: Irritante de piel y sistema respiratorio. Su inhalacion puede producir nauseas,
vomitos, mareos y fatiga.

Benceno: Por inhalacion produce mareos, fatiga, dolor de cabeza, tremores y confusion.
La exposicidon prolongada produce enfermedades de la sangre, anemia, disfuncién de la
medula, cancer, leucemia y cambios en el ciclo de reproduccién de las mujeres.

Cloruro de metileno: Irritante de piel, ojos, membranas mucosas y sistema respiratorio.
Puede causar mareos, dolor de cabeza, nauseas, deterioracion de la coordinacion muscular,
dolor de pecho, angina y danos al sistema nervioso. Exposicién prolongada puede producir
cancer.

Eteres de glicerol: Irritantes de ojos y membranas mucosas. Danos al sistema nervioso.
Son toxicos para el sistema reproductor de hombres y mujeres. Aumentan el riesgo de
abortos. Son teratégenos.

Etilbenceno: Irritante de ojos, piel y sistema respiratorio. Sintomas incluyen ampollas en
la piel, dolor de la cabeza, fatiga, narcosis y disminucion de la coordinacion muscular.
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Gasolina: Irritante de piel, ojos, nariz, garganta y pulmones. Puede producir dafios
hepaticos y renales. Puede producir mareos, dolor de cabeza. Inhalacion de vapores con
altas concentraciones puede causar la muerte

Hexano: La exposicion aguda produce irritacion en ojos, piel, membranas mucosas y
sistema respiratorio. Exposicion crénica produce vértigo, narcosis, mareos, dolor de cabeza
y dafnos neuroldgicos.

Parafina: Por inhalacion produce irritacion en ojos, dolor de cabeza, mareos, deterioracion
de la concentracion y coordinacion fisica, nauseas, aumento de presion, pérdida de apetito.
Inhalacion croénica puede producir danos en los rifones y problemas de inhibicion de la
coagulacion.

Metil de cetona: Irritante de nariz, garganta, piel y ojos. En concentraciones altas, puede
producir defectos en fetos y la muerte de personas.

Percloroetileno: Irritante de piel. Exposicion a concentraciones altas produce dolor de
cabeza, mareos, fatiga, confusion, nauseas, dificultad hablar y caminar, impactos al sistema
nervioso, danos a los rifnones e higado, alteraciones al sistema reproductivo de mujeres,
cancer y muerte.

Propilenglicol: Irritante de ojos.

Tricloroetileno: Por inhalacion produce dolor de cabeza, mareos, deterioracion de
coordinacién muscular, disminucién en la concentracion, dafos a sistema respiratorio,
nervios, rinones e higado. Concentraciones altas pueden producir danos al corazon, coma
y muerte

Tolueno: Por inhalacion produce mareos, fatiga, dolor de cabeza, confusion, pérdida de
memoria, narcosis y deterioracion habilidad sonora.

Varsol: Irritante de ojos y piel. Sintomas de exposicion incluyen somnolencia, mareos,
nauseas, vomitos, dolor de cabeza dificultad en vision. Personas con enfermedades a los ojos
y sistema respiratorio pueden tener mayor sensibilidad a los efectos de toxicidad. Inhalacion
de vapores de altas concentraciones puede causar muerte

Fuente: Guia para el control de la contaminacién Industrial, Manejo de solventes.
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3. METODOLOGIA Y TECNICAS DE MEDICION
3.1 Equipo empleado

Para la realizacion del presente estudio se utilizo el equipo detector de gases MPOWER
ELECTRONICS MAKING POWERFUL SENSES serial M00401002561, de medicion directa
de Dioxido de Azufre (SO2), Dioxido de Nitrogeno (NO2), VOC, Dioxido de Carbono
(CO2).

3.2 Metodologia

La técnica de muestreo utilizada para la evaluacion de los gases, fue mediante medicién de
lectura directa con sensor electroquimico, cuyo principio se basa en generar una diferencia
de potencial en la celda electroquimica, esta diferencia de potencial es proporcional a la
concentracion del gas analizado, el cual se lee en pantalla y simultaneamente almacena y
procesa la informacién minuta a minuto durante todo el tiempo de muestreo.

El procedimiento de toma de muestras y registro de la informacion fue el siguiente:

e Calibracion de los sensores de los gases, mediante un gas patron.

e Verificacion del estado de la bateria, la cual se encontré en un 100% de carga.

e Ajuste de aire fresco, es decir se realizd una purga del equipo para garantizar que la
medida no esté afectada por un ambiente contaminado antes de la medicion.

Las anteriores actividades se realizaron en laboratorio. En campo la muestra se tomo de la

siguiente forma:

e Se prende el equipo y se revisa nuevamente el estado de bateria, una vez prendido se
inicia el muestreo, por tanto, se registré la informacion relevante del puesto de trabajo
y la hora de inicio y terminacion del muestreo.

e Se coloca la linea de muestreo a la altura de la zona de respiracion del trabajador.

e Una vez concluido el monitoreo, se apaga el equipo y se quita la linea de muestreo.
Trabajo asesorado por M &M INGENIERIA Y CONSULTORIA SAS
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4. TRABAJO DE CAMPO

4.1. DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Tabla 3. Datos generales de la empresa

COMANDO GENERAL DE LAS FUERZAS
MILITARES
Defender la Soberania y la Integridad Territorial, apoyar
con su contingente al desarrollo nacional, contribuir con
la seguridad publica y del Estado y participar en
operaciones de paz y ayuda humanitaria.
Comando general de las Fuerzas militares (carpinteria),

NOMBRE DE LA EMPRESA

ACTIVIDAD ECONOMICA

UBICACION Imprenta del VGFM, CCOET almacén de armas
decomisas
HORARIO DE TRABA)JO Turnos rotativos de 7:00am a 5:00pm.

4.2. INSPECCION INICIAL

La medicion de VOC se llevé a cabo los dias 20, 21 y 22 de noviembre de 2023 con
monitoreo en las dreas evaluadas, en distintos horarios de trabajo. Las mediciones de VOC
se llevaron a cabo en tres direcciones del Comando General de Las Fuerzas Militares, las
cuales de describen a continuacion:

Se realzan tres puntos de VOC en la direccion Comando general de las Fuerzas militares
en la dependencia de carpinteria, donde los trabajadores realizan actividades de corte
de madera, arreglo de muebles, lijado, maquinado, almacenamiento de solventes,
almacenamiento de madera, etc, se evidencia la manipulacion de solventes como pintura,
tiner, lacas y catalizador, el area de trabajo es en un espacio cerrado amplio con unica fuente
de ventilacion natural es la puerta de ingreso que recibe circulacion del aire por ventilacién
artificial, los trabajadores hacen uso de mascara media cara con filtros 6003 para vapores
organicos y acidos.

Seguido, se llevaron acabo tres puntos de VOC en el area de imprenta del comando
general las fuerzas militares, donde se evidencia realizan trabajos de impresion, litografia,
estampado con tintas, actividades de impresion laser, se hacen uso de tintas para el proceso
asi mismo la utilizacion de maquinas. Se observa area de trabajo amplia acorde a las
actividades que alli se desarrollan, los trabajadores no hacen uso de proteccion respiratoria.

Trabajo asesorado por M &M INGENIERIA Y CONSULTORIA SAS



MseM _H8F

INGENIERIA - CONSULTORIA SAS “Somos su aliado en el mejoramiento de la productividad de su empresa.”

Por ultimo, se realizan tres puntos de VOC en CCOET almacén general de armas
decomisadas, en las areas evaluadas se evidencia el almacenamiento de armas, los
trabajadores no hacen uso de proteccion respiratoria, no se evidencia el uso de sustancias

quimicas en los procesos.

Registro fotogrdfico Areas evaluadas

Imprenta, del comando general las fuerzas militares
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CCOET almacén general de armas decomisadas
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5. RESULTADOS

En las tablas que se presentan a continuacion, tabula la concentracion maxima hallada, el
nivel limite permisible TLV y el grado de riesgo encontrado en cada punto monitoreado.

Tabla 4. Resultados evaluacion de solventes

. s TLV/ TWA Grado de . ..
. Concentracion . . Clasificacion
Punto evaluado | Sustancia . Corregido / riesgo . .,
maxima / ppm exposicion
pPPM G.R.
COMANDO GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES, DEPENDENCIA DE
CARPINTERIA
Area de corte VOC 20,65 50 0,413
Area de pintura VOC 14,8 50 0,296
Area de vOC 0 50 0,000 N. D
almacenamiento
*N.D: No Detectado
.. TLV/ TWA Grado de . .
. Concentracion . . Clasificacion
Punto evaluado | Sustancia . Corregido / riesgo . .,
maxima / ppm exposicion

pPpPM G.R.
IMPRENTA, COMANDO GENERAL LAS FUERZAS MILITARES

Area de Impresion VOC 25,236 50 0,505 MEDIO
Proceso de voc 0 50 0,000 N.D
litografia
Impresion Digital VOC 0 50 0,000 N.D

*N.D: No Detectado

.. TLV/ TWA Grado de . .

. Concentracion . . Clasificacion

Punto evaluado | Sustancia Corregido / riesgo Yy
exposicion

maxima / ppm
pPpPmM G.R.
CCOET ALMACEN GENERAL DE ARMAS DECOMISADAS

Area de recepcion vVOC 0 50 0,000 N.D
Area de material |\ 0 50 0,000 N.D
de fundicion
Area de esmeril,
mesa de trabajo 2, VOC 0 50 0,000 N.D

modulo 2y 3

*N.D: No Detectado
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6. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Las mediciones se realizaron contemplando tres escenarios en tres areas distintas de
trabajo, las cuales se describen a continuacion:

I. Se realizan tres puntos VOC en la direccion Comando general de las Fuerzas
militares en la dependencia de carpinteria, los trabajadores realizan
actividades de corte de madera, arreglo de muebles, lijado, maquinado,
almacenamiento de solventes, almacenamiento de madera, etc, se evidencia la
manipulacion de solventes como pintura, tiner, lacas y catalizador, los trabajadores
hacen uso de mascara media cara con filtros 6003 para vapores organicos y acidos.

Frente a los puntos evaluados, se evidencia concentraciones que comparado con el
TLV presentan las siguientes concentraciones:

— Punto | area de corte: Concentracion de VOC (20,65 ppm) inferior al
50% del TLV (50 ppm), considerandose riesgo BAJO.

— Punto 2 area de pintura: Concentracion de VOC (14,8 ppm) inferior al
50% del TLV (50 ppm), considerandose riesgo BAJO.

— Punto 3 area de almacenamiento: No se detecta concentracion de YOC

2. Se realizan tres puntos de VOC en el area de imprenta del comando general
las fuerzas militares, donde se evidencia la utilizacion de tintas para el proceso
de litografia, asi mismo se realizan trabajos de impresion, estampado, actividades de
impresion laser. Se observa area de trabajo amplia acorde a las actividades que alli
se desarrollan, los trabajadores no hacen uso de proteccion respiratoria.

Frente a los puntos evaluados, se evidencia concentraciones que comparado con el
TLV presentan las siguientes concentraciones:

— Punto | area de impresion: Concentracion de VOC (25,236 ppm) por
encima del 50% del TLV (50 ppm), considerandose riesgo

— Punto 2 proceso de litografia: No se detecta concentraciéon de VOC

— Punto 3 impresion Digital: No se detecta concentracion de VOC
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3. Se realizan tres puntos de VOC en CCOET almacén general de armas
decomisadas, en las areas evaluadas se evidencia el almacenamiento de armas, los
trabajadores no hacen uso de proteccion respiratoria, no se evidencia el uso de
sustancias quimicas en los procesos.

Frente a los puntos evaluados, se evidencia concentraciones que comparado con el
TLV presentan las siguientes concentraciones:

— Punto | area de recepcion: No se detecta concentracion de VOC

—> Punto 2 Area de material de fundicién: No se detecta concentracion de
VOC

—> Punto 3 Area de esmeril, mesa de trabajo 2, modulo 2 y 3: No se
detecta concentracion de VOC

En conclusion, los niveles de VOC evidenciados se encuentran dentro de parametros
normales segin documento TLV documento emitido por ACGIH (American Conference of
Governmental Industrial Hygienists).

Dentro del proceso de control riesgos uno de los pasos principales es el definir estrategias
de manejo para aquellos factores que pueden generar riesgo para la salud de las personas y
reflejarse en la productividad, por esto es necesario garantizar condiciones de trabajo
adecuadas.

Partiendo de esta base y teniendo en cuenta los resultados obtenidos, el analisis y lo
observado durante las mediciones, a continuacion, se presentan ciertas recomendaciones
tenientes a disminuir los niveles de exposicion.

CONTROL EN LA FUENTE: Se recomienda continuar con los programas de
almacenamiento seguro de sustancias quimicas dispuesto por la empresa esto para la
dependia de carpinteria.

CONTROL EN EL MEDIO: Se recomienda continuar con el correcto manejo de las
sustancias utilizadas (cerrar envases correctamente) y correcta disposicion final de
sustancias.

Es importante que se mantengan las condiciones de orden y aseo, permitiendo la circulacién
de aire y evitando la acumulacién de gases dentro del ambiente de trabajo.

CONTROL EN EL TRABAJADOR: Se recomienda suministrar equipos de proteccion
respiratoria para los trabajadores que realizan labores en el area de imprenta del comando
Trabajo asesorado por M &M INGENIERIA Y CONSULTORIA SAS
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general de las fuerzas militares, teniendo en cuenta la concentracion hallada en el punto
levaluado y que los colaboradores no hacen uso de proteccion respiratoria.

Continuar con el uso de proteccion respiratoria suministrada por la empresa en las areas
evaluadas de la dependencia de carpinteria.

Continuar brindando capacitaciones frente a la exposicion a sustancias quimicas, como, por
ejemplo, prevencién y consecuencias por exposicion prolongada. Asi mismo incluir
capacitaciones acerca de la importancia del autocuidado en la salud.

Nota: las presentes recomendaciones son de cardcter estrictamente técnico emitidas por el
evaluador que llevo a cabo el presente estudio en funcion de mejorar las condiciones identificadas,
sin embargo, no obligan a su implementacién total o parcial por parte d& COMANDO
GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES.
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ANEXO A. LICENCIA EN SALUD OCUPACIONAL EMPRESA

o v CODIGO | arvcRO
(%) REsOLUGION Pt
APROBACON R caid
al - FAGINA | tee2
ResoLUCIONNUMERD 29 5 7 d DE

POR LA CUAL SE MODIFICA UNA LICENCIA DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRAM

Y

EL SUSCRITO SECRETARIO DE SALUD uvmrmeu'@n % 4
En uso de sus facultades legales ymmummumhlu‘ﬁﬁzuﬁ(jﬂyh
Resolucidon 04502 de 2012y, {».,
\‘

/
»

Que @ smpresa -MAM INGENIERIA ¥ CONSULTORIA con NIT No
900 853 727-1 representada legaimente por JOHN EDW, tificadols)
27,0.

omcoouiao-cmmuuu 7 317 458, se Je otorgo la 2018
Owwmwwmmumrﬂh LQ.'&RM
No 11170 del 27 de julio 2016, para cambio de direccion o6, Ja cmnuo‘auspacama
No 21.53 Bamo Provenza de! Munmuew:,u&mmm
protesonal NUTRICION EN SEGURIDAD Y suuoafa ,;-(/

Que. de conformicad con e articulo Segundo, B/ zu(bmmmwn
de ociemtre oe 2012, &l paticionano Ipgd) correspondiente para s

mogihcacion de |a Licencia en Salud Ocupw mhvﬁstmg:ue servicios en Seguridad y

S a0 ol frabago
Que. por 10 antes expuesto dSmthduuW
~ uewl,.vz O

ARTICULO 1 wmwmm)unm 11170 del 27 de |ulic de 2018, por
m.o-o«umrummumucsncuoeseounlmovmmena

TRABAJO A v MEM INGENIERIA Y CONSULTORIA SAS -
Identificada <on oooosarzr- para conceder y actualizar la direccin
pamllguc'me 53 Proverza del Municipio de

Bucaramanga-

por JOHN EDWARD MURCIA MORENO

mnuhdum coh, JCudadania No. 7317458 y para inclulr la

Bvotn:'unutmcoon EN SEGURIDAD Y SALUD EN EL

memub a pmuom de Servicios de ASESORIAS Y

mmmmmx Investigacién de Accidentes de Trabajo, Educacion

Capicitacdn mmysmwmacmonnu

hMur\dldww!hgl

/\ l." &N

An7lcmq1 La Résdlucion SE170 ool 27 de Jullo de 2018, en el resto de su contenido
) CO”SERVA‘TDDA SU VALIDEZ y no presenta ninguna oira modificacion

mﬂ&no: Limwcmwmm-muhmusuummn
()
“ub‘nﬂoﬁitvw 25mcm
mﬁwam
¢ ‘/ ’r\ X '\
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. 4 ——Q—Q-V—
i

7. %X ) JAVIER ALONSO VILLAMIZAR SUAREZ
¥ Secretario de Salud Departamental
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ANEXO B. LICENCIA EN SALUD OCUPACIONAL HIGIENISTA

| I C N— )
| VERSION s

| RESOLUCION R

! ' ’ ORAC 220520 ‘\
a 2 | PAGINA Toe !

resoLucionNUmerG 0 - 19 110 oe2017. e,

POR LA CUAL SE OTORGA UNA LICENCIA DE SEGURIDAD YSA[UD EN, EL
TRABAJO

EL SUSCRITO SECRETARIO DE SALUD oennmiaenm. )

En uso de sus facultades legales, y en especial las confer-dncm h Ley 1562 de 2012y la
Resalucion 04502 de 2012 y/

=% N S
consmemuoo ¥ N Q
Que WILLIAM FERNANDO MURCIA FLOREZ idahfificadofal épn Cédull de Ciudadania

No. 91018842 ha solicitado licencia para la prestgeidn de Sefvicios mSegwaao y Salud
en el trabajo ante la Secretaria de Salud Depaﬂ:momal -"} Sam»nw

Que de conformidad con el articulo segundc B ta Rpu&dt.on mm del 28 de Diciembre
de 2012, e peticionarnio ha prasentado o dr:dmem.)mh requends para la expedicion de
ia Licencia en Salud Ocupacional pavq{a wov r% a' de sr-—waps en Segundad y Saiud en
ol trabajo 4 {

Que por lo antes expuesto, el Sectg)pm de BaM U-Launw nta
O~ Rssuzo_w\ N/

ARTICULO 1: Otérguese uceucm PRRA LA N STACION DE SERVICIOS EN
SEGURIDADY SALLD EN EL TRABAJO A WILLIAM FERNANDO
MURCIA_FLOREZ  INGENIERO INDUSTRIAL - ESPECIALISTA EN
SALUD_ OCUPACIONAL ¥ RIESGOS ..ABORALES identificado(a) con
c “de Cijdédania NETI21018942. en las dreas  de Ingenierla
IN 1AL ‘i SogunMy Salud en el trabap. Higene y Segundad
Induginal, igUesgacion en drea técnica. Investigacién del accidente de
Jrabajo, Edutacion. Capdtiacitn Disefio, Adminsiracion y Ejecucién del
Wemadc&sbbmleh Segundad y Salud en el Trabajo

ARTICU'.OZ La L»eenda de we Arata el articulo anterior se concede por el término de
- D’et 40) Met eonladm a pantr de |a fecha de sxpedicion de la presente
\ ) 060,
AR'HCULO &Dwndo nmoquue las condiciones por la cual se otorgd esta Licencia, an
: ‘el térming Maximo de un mes se debe informar a la Secretaria de Salud de
L) . Sam' para la modificacion de la misma

. ART(C-UI.O‘ E\Q tunaa es valida en todo of Tertorio Nacional y tendra caracter

p_ udbnal € Intransferible

ARTrCULO &..Conlrl 1a presente Resolucion procede 108 recursos legates
_mr‘ouese Y CUMPLASE
' Dada enBucaramangaalos 0 7 DIC, 2017

LUIS ALEJANDRO RIVERO OSORIO
Secrotario de Salud Departamental

Rarvind y Vollo: Oe Desartoto

Proyecsd mcunm “mmwc::ﬁ\
TR
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%‘\-’-ﬁ- mPower Electranics

Calibration and Test Certificate

Product Name: POLI
Model Number: MP40OP
Serial Number: MO0401002561
Calibration/Inspection Date: 11/23/2021
Calibration Gases:
# ~ Gas Concentration .| Lot# '
1 VOC % 100ppm 304-401977438-1 |
2 Co2 1 5000ppm 1BJ-37-5000-1
3 SO2 i Sppm HBJ-174-5-3
4 NO2 Sppm HBJ-112-5-1
- #
_® Sensor - . Span UOM
1 VOC 100 ppm
2 co2 5000 ppm
3 SO2 48 ppm |
4 NO2 5 ppm

This instrumeni has dbeen calibrated using valid calibration gases and instrument
manual operation procedures, Test and calibration data is on file with the
manufachuer, mPower Electropics.

Approved ay-z,;x.weﬁ

mPower Electionics, inc
3048 Scutt Boutevard, Sants Clara. CA 95054

Phone: (408)320-1268 Fax: (868)342.7077
W ITDOWerInG com
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